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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikagjhtecznej (SST)gwymagania dotyare wykonania i
odbioru rob6t zwizanych z urgdzeniami zabezpieczgymi ruch pieszych przgrzebudowiesciezki pieszo —
rowerowej przy drodze powiatowej nr 4403W

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegoOtowa specyfikacja techniczna stammdstaw do sporzdzenia cezsci technicznej istotnych
warunkow zamoOwienia publicznego na wykonanie ropéty budowie cjgu pieszo-rowerowego ¢iych w
dokumentacji projektowej i opisanych szczegotowalooodzaju i iléci w przedmiarze robot.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robo6t zwanych z urgdzeniami

zabezpleczapyml ruch pieszych, do ktérych nale
ogrodzenia ochronne sztywne, jak: siatki wygragtzjna linkach lub w ramach ztewnikéw, barierki rurowe,
barierki z ksztattownikow w ramach, ptotki szczeblive, ptotki panelowe z tworzyw sztucznych lub azkt
zbrojonego,

- bariery taicuchowe podwdjne,

- zapory z kwietnikow betonowych lutelbetowych.

Celem stosowania wdzen zabezpieczagych ruch pieszych jest ochroggcia i zdrowia uczestnikow
ruchu drogowego, zaréwno pieszych jak i kierowcon@zopaszerow pojazdow poprzez uniealwienie nagtego
wtargnicia na jezdrd (torowisko tramwajowe, tory kolejowe) w miejscadh tego nieprzeznaczonych.

Urzadzenia zabezpieczge ruch pieszych powinny bylokalizowane w szczegdléa:

— miedzy jezdni i chodnikiem potaonym bezpérednio przy jezdni, gdy pdkos¢ projektowa na drodze wynosi,V
80 km/h,

— na pasach dzigtych w miejscach przewidywanego nieprzepisowegekgeczania jezdni,

— w miejscach o niedostatecznej widocgripgdzie spodziewane jest przekraczanie jezdni,

— W rejonie wyg¢ ze szkét i terenéw zabaw dzieci,

- w gsiedztwie bezkolizyjnych prz&j dla pieszych,

— na przystankach komunikacji zbiorowej usytuowanwythkdzy jezdniami o przeciwnych kierunkach jazdy (np. w
torowisku tramwajowym lub w gztach drog ekspresowych) .

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczrmasgce ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane z
ksztattownikow stalowych, siatek na linkach mgoiwych, ram z ksztattownikéw wypetnionych sigatlszczeblinami
lub panelami z tworzyw sztucznych lub szkia zbrejgo.

1.4.2. Bariery faicuchowe - przegrody fizyczne oddzigleg¢ ruch pieszy od ruchu kolowego wykonane z rur i
tancuchow stalowych.

1.4.3.Zapory z kwietnikéw betonowych - formy betonowelsfagace rok donic kwiatowych o rénych ksztattach lub
elementéw betonowych lubelbetowych w formie stupéw o ksztaltach przemia cylindrycznych o niewielkich
wysokaiciach i znacznycBrednicach palczonych ze sapréznego rodzaju tecuchami stalowymi o bardzo ndych
asortymentach.

1.4.4. Ksztattowniki - wyroby o statym przekroju poprzegemw ksztalcie ztaonej figury geometrycznej, dostarczane
w odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjaclowstach lub w pogczeniu z innymi materiatami budowlanymi.

1.4.5. Siatka metalowa - siatka wykonana z drutu znydn sposobie jego splotu (ptéciennym, &kgm), pleciona z
ptaskich i okagtych spirali, zgrzewana, sjgana oraz kombinowana (harfowagtlpwa, pétgtlowa) o ré&nych
wielkosciach oczek.

1.4.6. Siatka plecionalimakowa - siatka o oczkach kwadratowych, plecianptaskich spiral wykonanych z drutu
okragtego.

1.4.7.Stalowa linka usztywniaga - rownomiernie skcone splotki z drutu okgtego tworace lirg stalow.

1.4.8. tancuch techniczny ogniwowy - wyréb zgbdw lub walcowki stalowej o ogniwach krétkicirednich i diugich
zgrzewanych elektrycznie.

1.4.9. Szkto zbrojone - szkto mage wewntrz wtopiory rownolegle do powierzchni siatklrucian.

1.4.10Pozostate okidenia podstawowegszgodne z obowzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” fpld.



1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatéw

Ogdblne wymagania dotygeze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, padav SST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu sdzen zabezpieczagych ruch pieszy, objych niniejsa SST,

— siatki metalowe,

- liny stalowe,

— slupki metalowe i elementy pmizeniowe,

- prety stalowe,

— fancuchy techniczne ogniwowe,

— szkio ptaskie zbrojone,

— beton i jego skfadniki,

— prefabrykaty betonower€¢lbetowe) do zapér z kwietnikow,
— materiaty do malowania i renowacji powtok malarskic

2.3. Siatki metalowe
2.3.1.Siatka plecionalimakowa

Siatka pleciondlimakowa powinna odpowiadavymaganiom okrdonym przez BN-83/5032-02 [45], podanym
w tablicach 11 2.

Tablica 1. Wymiary oczek siatki, nominalgreednica drutu i masa siatki
plecionedjlimakowej wg BN-83/5032-02 [45]

Nominalny wymiar oczka Nominalna Orientacyjna
Wielkos¢ wymiar boku dopuszczalne | $rednica drutu masa 1 risiatki
siatki oczka, mm odchytki boku mm kg
oczka, mm

2,0 1,9

30 30 +2,1 2,2 2,4
2,3 2,6

2,2 1,8

40 40 2,8 2,4 2,1
2,5 2,2

2,6 2,4

2,0 1,2

2,5 1,8

2,7 2,2

50 50 +2,8 2,8 2,3
2,9 2,5

3,0 2,7

31 2,8

3,2 2,9

2,5 1,4

2,8 1,7

60 60 +34 3,0 2,1
3,5 4,9

4,0 50

3,0 1,8

70 70 +34 3,5 2,4
4,0 3,0

Odchytki prostopadkzi ksztattu bokéw oczka nie powinny przekraczal(Q




Tablica 2. Szerolé siatki plecioneflimakowej dostarczanej przez producenta
wg BN-83/5032-02 [45]

Wielkos¢ Szeroké¢ siatki, mm
siatki (w wykonanym ogrodzeniu jest to wysakasiatki)
30 1500 1750
od 40 do 7(Q 1500 1750 2000 2250 2500

Uwagi do tablicy 2:

1. Szeroké¢ siatki mierzy si fgcznie z wystajcymi koncami drutow.

2. Dopuszczalne odchytki szerada siatki nie powinny przekracéa: 0,6 diugdci boku
oczka.

3. Po porozumieniu radzy producentem i odbiogcdopuszcza siwykonanie siatek 0
innych szerokéciach.

Dilugos¢ dostarczanej przez producenta siatki zgtgjiw rolke powinna wynosi od 10 do 25 m. Odchyiki
diugcici nie powinny przekracza + 0,1 m dla wielkéci 30 orazt 0,2 m dla siatek wielléi od 40 do 70.

Powierzchnia siatki powinna bygtadka, bez zatamiawybrzuszé i wgniecé. Spirala powinna kiywykonana
Z jednego odcinka drutu. Splecenie siatki powingo ffrzeprowadzone przez pokenie spirali wszystkimi zwojami.
Konce spirali z obydwu stron powinny dydwno obcite w odlegtdci co najmniej 30% wymiaru boku oczka.

Siatki w rolkach nalgy przechowywda w pozycji pionowej w pomieszczeniach suchych, ada materiatdow
dziatagcych korodujco.

Drut w siatce powinien Hky okragly, cynkowany, ze stali ST1 wg PN-M-80026 [33]. jdszcza si
pokrywanie drutu innymi powlokami, pod warunkiemakeeptowania przez tgniera. Wytrzymaté¢ drutu na
rozcipganie powinna wynoéico najmniej 588 MPa (dopuszcza siytrzymata¢ od 412 do 588 MPa pod warunkiem
akceptacji przez kryniera).

Najmniejszasrednica drutu w siatce powinna wynd®& mm. Odchyikisrednic drutdw powinny hyzgodne z
wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Tablica 3. Odchyikérednic drutéw w siatce pleciongdjmakowej wg PN-M-80026 [33]

Nominalnasrednica drutu, mm Dopuszczalna odchytka drutu coywanego, mm
od 2,0 do 3,0 +0,08 - 0,03
od 3,1 do 4,0 +0,10 - 0,04

Drut powinien by ocynkowany zanurzeniowo (ogniowo) z i8ya dokladndcia ocynkowania, okrdona
zgodnie z PN-M-80026 [33] (tablica 4).

Producent drutu, zgodnie z postanowieniami PN-M280(B3], nazadanie Zamawiajcego, ma obowzek
wystawic zaswiadczenie zawierage m.in. wyniki przeprowadzonych badav tym sprawdzenia grubo powtoki
cynkowej wg PN-M-80026 [33].

Tablica 4. Grub& powtoki cynkowej dla drutu ocynkowanego w siatéecpnej
slimakowej wg PN-M-80026 [33]

Srednica drutu, mm Minimalna i§6 cynku, g/m
od 2,0 do 2,5 70
od 2,51do 3,6 80
od 3,61do 4,0 90

2.3.2.Siatki metalowe innych typow

Siatki metalowe innych typéw, jak np. siatka zwgandrutu, siatka o splocie tkackim, siatka jedadti citej
blachy stalowej, siatka zgrzewana, siatkicslne z ranymi ksztaltami oczek, siatka w ramach stalowyadhnnie,
powinny odpowiad& wymaganiom okrdonym w punkcie 2.3 niniejszej SST, z wgteniem zalede dotyczcych
bezpdrednio cech siatki pleciongjimakowe;.

Wszystkie odsgpstwa i zmiany w stosunku do wymagakrelonych w punkcie 2.3.1 Wykonawca
winien przedstawido akceptacji liyniera.

2.4. Liny stalowe

Liny stalowe usztywniace siatk ogrodzenia powinny odpowiadlavymaganiom okrdonym przez PN-M-
80201 [34] i PN-M-80202 [35].

Druty w splocie liny powinny do siebigisle przylega, by¢ rowno nacignicte, nie powinny krzyowac sie w
poszczegolnych warstwach. Nie powinnc lrutéw lwnych. Kace drutdéw powinny b§ taczone przez zgrzewanie
doczotowe lub lutowanie maglzem. Miejscadczenia przez lutowanie lub zgrzewanie nie powingy kruche i
posiad@ zgrubienia isciesnienia. Odlegté¢ miedzy poszczegblnymi miejscamjckzenia drutéw zwijanych w jednej
operacji nie powinna ldymniejsza ni 500-krotnarednica splotki.



Wymiary i wkasndci wytrzymatdgciowe lin powinny odpowiadawymaganiom okrdonym w tablicy 5.

Tablica 5. Wymiary i whkasn@i wytrzymaitaciowe lin stalowych wg PN-M-80202 [35]
i PN-M-80201 [34]

Nominalna| Odchytka | Srednica | Przyblizona Nominalna obliczeniowa sita

srednica | nominalnej| drutu masa 1 m| zrywajca lire w niutonach (N) dla

liny srednicy liny nominalnej wytrzymaléci drutu na

rozcigganie w MPa

mm % mm kg 1400 1600 1800
2,5 +7 0,8 0,030 4920 5630 6330
2,8 -1 0,9 0,038 6230 7120 8010
3,2 1,0 0,047 7680 8780 9880
3,6 +6 1,2 0,068 11000 12600 14200
4,0 -1 1,3 0,080 13000 14800 16700
4,5 15 0,104 17200 19600 22100
50 1,6 0,119 19600 22400 25200

Drut stalowy na liny powinien kydrutem okgglym, gtadkim, ocynkowanym. Dopuszcza shiejscowe
zgrubienia powtoki cynku nie przekraczeg nasgpujacych wartdci dopuszczalnej odchyiki dkaednicy drutu:

srednica od 0,8 do 1,0 mm odchytka + 0,04 mm,
od 1,0do 1,5 mm + 0,05 mm,
od 1,5do 1,6 mm + 0,06 mm.

llos¢ cynku na powierzchni drutu powinna wynosod najmniej:

srednica drutu  od 0,61 do 0,8 mm dtocynku 80 g/m
od 0,81 do 1,0 mm 100 g/m
od 1,00 do 1,2 mm 120 gfm
od 1,21do1,5mm 150 g’m
od 1,51do 1,9 mm 180 gfm

Do kazdej liny, zgodnie z postanowieniami PN-M-80201 [34h zadanie Zamawiacego, powinno by
dolaczone zéwiadczenie wytworcy z protokdtem przeprowadzonyeldd, w tym sprawdzenia sity zrywggjej ling i
jakasci powtoki cynkowej.

Liny powinny by przechowywane w pomieszczeniach krytych, zagigoh, z dala od substancji
dziatagcych korodujco.

Za zgod Inzyniera, zamiast liny stalowej, moa stosowa drut stalowy okigty $rednicy od 3 do 4 mm,
ocynkowany, odpowiadaty wymaganiom PN-M-80026 [33], podanym w punkcie 2 niniejszej specyfikaciji.

2.5. Stupki metalowe i elementy pakczeniowe

2.5.1.Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkow
Stupki metalowe ogrodze mazna wykonywé& z ocynkowanych rur okgtych i wyjatkowo z rur
kwadratowych lub prostafnych, wzgtdnie z ksztattownikéw: downikdw, ceownikow (w tym: az&ciowo
zamkngtych), teownikéw i dwuteownikéw, zgodnie z dokunesy projektovs, SST lub wskazaniami hyniera.
Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw tma przyjmowa zgodnie z tablicami od 6 do 13.

Tablica 6. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [11]

Srednica Grubgt Masa 1 m rury Dopuszczalne odchyiki, %
zewretrzna scianki kg/m srednicy grubaci
zewretrznej scianki
51,0 od2,6do 12,5 od 3,10 do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9 dol4,2 od 4,11 do 16,1
63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7 +1,25 +15
70,0 od 2,9 do 16,0 od 5,80 do 21,3
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2




Tablica 7. Rury stalowe bez szwagnione i walcowane na zimno wg PN-H-74220 [12]

Srednica Grub& Masa Dopuszczalne odchyiki, 9

zewretrzna scianki 1mrury Srednica Grubas¢
mm mm kg/m zewretrzna $cianki
51,0 od 2,9do 5,6 od 3,44 do 6,27
54,0 od 2,9 do 8,0 od 3,65 do 9,04
57,0 od 2,9 do 10,0 od 3,87 do 11,60 +1,0 +15
60,3 od 7,1 do 10,0 od 9,34 do 12,40
63,5 od 7,1 do 10,0 od 9,90 do 13,20

o

Tablica 8. Kgtowniki rownoramienne wg PN-H-93401 [21]

Wymiary Grubdg¢ Masalm Dopuszczalne odchytki mm
ramion ramienia kgtownika diugcéci ramienia rubgci ramion
mm mm kg/m 9 9
40 x 40 od4do5 od 2,42 do 2,97
45 x 45 od4do5 od 2,74 do 3,38 +1 +0/4
50 x 50 od4do6 od 3,06 do 4,47
60 x 60 od5do 8 od 4,57 do 7,09
65 x 65 od6do9 od 5,91 do 8,62
75x 75 od5do9 od 5,76 do 10,00 +15 +0,5
80 x 80 od 6 do 10| od 7,34 do 11,9(
90 x 90 od6do 11| od 8,30 do 14,7(
100 x 100 od 8do 12| od 12,20 do 17,8( +2 +0,6

Tablica 9. Kgtowniki nierownoramienne wg PN-81/H-93402 [22]

Wymiary Grubdg¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchytki mm
ramion ramienia katownika dHuocci boci .
mm mm kg/m gaici grubagici ramion
ramienia
45x30 od4do5 od 2,24 do 2,76 +1
60x40 od5do6 od 3,76 do 4,46 +1,5 +1,0 +0,3; -05
65x50 od 5do 8 od 4,35 do 6,75
70x50 7 6,24 +15
75x50 od 5do 8 od 4,75 do 7,39
80x40 6 5,41 T
80x60 | od6do8 | 0d637dog3s |—ELS L0 | o4 o7
80x65 10 10,7
90x60 8 8,96
100x50 8 8,99 15
100x65 od 7 do 10 od 8,77 do 12,3

Tablica 10. Ceowniki walcowane wg PN-H-93403 [23]

Wymiary - mm Masa Dopuszczalne odchytki mm
Ozna- | wyso- | szero- | grubasé 1m
czenie| kos¢ kos¢ srodnika | ceownika | srodnika | stopki grubgci
srodnika| stopki kg/m
[40 40 20 5 4,75
[45 45 38 5 5,03 +15 +15 |+0,3; -0,5
[50 50 38 5 5,59
[65 65 42 55 7,09 +0,4
[80 80 45 6 8,64 -0,75
[100 100 50 6 10,60
[120 120 55 7 13,40 +20 +20 +0,4: -1,0
[140 140 60 7 16,00 ’




Tablica 11. Teowniki walcowane wg PN-H-93406 [24]

Ozna- Wymiary - mm Masa 1 jn  Dopuszczalne odchyiki n
czenie wysokét | szeroké¢ | grubci¢ | teownika | , . . L
srodnika |  stopki srodnika kg/m Srodnika| ~ stopki | - grubti
T 40x40 40 40 5 2,96 +1 +1 +0,5
T 50x50 50 50 6 4,44
T 60x60 60 60 7 6,23
T 80x80 80 80 9 10,70 +15 +15 +0,75
T100x 100 100 100 11 16,40

Tablica 12. Dwuteowniki walcowane wg PN-H-93407][25

m

Ozna- Wymiary - mm Masa 1 th Dopuszczalne odchytki mim
czenie wysok& | szerokd¢ | grubac¢ | dwuteow-| , . . .
srodnika |  stopki srodnika | nika, kg/m Srodnikal  stopki | - grubgri
| 80 80 42 3,9 5,94
1100 100 50 4,5 8,34
| 120 120 58 5.1 110 | 2% | £15 ) 05
| 140 140 66 5,75 14,30

2.5.2.Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [11], PN-H-74220 [12] lulnép zaakceptowanej przez
Inzyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewstrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek, ¢fnige,
zawalcowa i naderwa. Dopuszczalnegsnieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania,
mieszczace s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obckte rowno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o:

— dlugasciach doktadnych, zgodnych z zamdéwieniami; z dopzsiry odchytlg + 10 mm,
— dlugasciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych digjaoktadnych poriej 3 m z naddatkiem 5
mm na kade ckcie i z dopuszczainodchytlg dla catej dtugéci wielokrotnej, jak dla diugii doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od grost powinny przekraczal,5 mm na
1 m diuggci rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pnpemy (np. R55, R65, 18G2A): PN-
H-84023-07 [17], PN-H-84018 [14], PN-H-84019 [1BN-H-84030-02 [18] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujegsjatunek cynku Raf wg PN-H-82200 [13].

2.5.3.Wymagania dla ksztattownikow

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010 [20]. Powierzchnia ksztatidwa powinna by
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolnawad!, jak widoczne tuski, giniecia, zawalcowania [
naderwania. Dopuszczalng sisungte wady przez szlifowanie lub diutowanie z typg obrobiona powierzchnia
powinna mi€ tagodne wygjcia i zaokaglone brzegi, a grulé ksztattownika nie mge zmniejszy sie poza
dopuszczaly dolm odchytke wymiarowg dla ksztalttownika.

Ksztattowniki powinny by obcite prostopadle do osi wzdinej ksztattownika. Powierzchnia koow
ksztattownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwie peknie¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych nie
uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndievtasngci mechaniczne wedtug PN-H-84020
[16] - tablica 13 lub innej uzgodnionej stali i ny pomidzy zgtaszajcym zaméwienie i wytworg

Tablica 13. Podstawowe wiasmoksztattownikéw wg PN-H-84020 [16]

. . - Wytrzymatdi¢ na rozciganie,
%ﬁgmc?opblgi\tygzmg'wlf% ,m'g'”.‘“m MPa, dla wyrobow o grulei lub

Stal wy grubgxi lub srednicy srednicy
do 0d 40| od 63| od 80 | od 100 od 150 do od 100
40 mm| do 63| do 80 | do 100| do 150 do 200 | 100mm do 200
St3W | 225 215 205 205 195 185 od 360 od 340
do 490 do 490
St4W | 265 255 245 235 | 225 215 od 420 od 400
do 550 do 550




Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w awkach z tym,ze ksztattowniki o masie do 25 kg/m
dostarcza gitylko w wigzkach.

2.5.4.Wymagania dla elementow pokeniowych do mocowania elementéw barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementygaehiowe przewidziane do mocowaniacdzy soly
barier i ptotkéw jak:sruby, wkrety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezeknie¢, naderwa, rozwarstwid i
wypuktych karbow.

Wiasnaci mechaniczne elementéw pokeniowych powinny odpowiadavymaganiom PN-M-82054 [36],
PN-M-82054-03 [37] lub innej normy uzgodnione;j.

Dostawa mee by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikdesZanych lub paletach w zahici
od wielkasci i masy wyrobow.

Sruby, wkrety, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalmateriatow
dziatagcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna wynosiw warunkach gytkowania:
a) umiarkowanych - gm,
b) cigzkich - 12um,
zgodnie z okrédeniem agresywnii korozyjnejsrodowisk wedtug PN-H-04651 [2].

2.5.5.Wymagania dla drutu spawalniczego

Je&li dokumentacja projektowa, SST lubzimier przewidup wykonanie spawanych pmizeh elementéw
ogrodzenia, to drut spawalniczy powinien spetvigmagania PN-M-69420 [31], odpowiednio dla spawagazowego
acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanegezprrzyniera.

Srednica drutu powinna wynda@spotowe grubdci elementéw gczonych lub od 6 do 8 mm, gdy
elementydczone g grubsze ri 15 mm.

Powierzchnia drutu powinna bgzysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu loiasdw.

Wytrzymaitai¢ drutdw na rozegiganie powinna wynoéi

srednica drutu - mm wytrzymadd na rozcijganie
od1,2do 1,6 od 750 do 1200 MPa
od 2,0do 3,0 od 550 do 1000 MPa
powyzej 3,0 od 45@o0 900 MPa.

Druty mog: by¢ dostarczane w kgach, na szpulach lub w pakietachedfrdrutéw powinny sktadasic z
jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny Isphtane. taczna maksymalna masa pakowanych drutovetiopy nie
powinna przekraczab0 kg netto.

Druty i prety powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolnych caynnikow
wywotujacych koroz.

2.5.6.Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejkomej na konstrukcjach stalowych, powinna ona by
cynku o czystéci nie mniejszej i 99,5% i odpowiada wymaganiom BN-89/1076-02 [44]. Minimalna grgbo
powtoki cynkowej powinna hyzgodna z wymaganiami tablicy 14.

Tablica 14. Minimalna grubé powtoki metalizacyjnej cynkowej natanej na dziatanie
korozji atmosferycznej wg BN-8976-02 [44]

. . Minimalna grubé¢ powtoki, pum,
Agresywnd¢ korozyjna . _
atmosfery przy wymaganej trwakei w latach
wg PN-H-04651 [2] 10 20
Umiarkowana 120 160
Cizka 160 M 200 M

M - powtoka pokryta dwoma lub gisz liczbg warstw powtoki malarskiej

Powierzchnia powtoki powinna byjednorodna pod wzellem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywa
widocznych wad jak rysy,gniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od pato

2.6. Prety stalowe

Prety stalowe mana wywa¢ do wykonywania wygrodzez ram z lgtownikéw zgodnie z dokumentagjSST
lub wskazaniami liyniera.

Wymiary przekroju poprzecznego i dopuszczalne olichyymiarowe dla walcowki i pgtow stalowych
walcowanych na gaco, powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93200-02 [20].



Tablica 15. Wymiary przekroju poprzecznego i dopaaine odchytki wymiarowe w mm
(wyeig z normy PN-H-93200-02 [20])

Srednica, mm Dopuszczalna odchy#adnicy w mm
dla doktadnéci
walcoédwka pety zwyktej podwyzszonej wysokiej
8 8
9 9
10 10
11 11 + 0,4 + 0,3 + 0,2
12 12
13 13
14 14
15 15

2.7. Lancuchy techniczne ogniwowe

tancuchy techniczne ogniwowe stosowane w barieratbutzhowych winny odpowiadawymaganiom wg
PN-M-84540 [38], PN-M-84541 [39], PN-M-84542 [40PN-M-84543 [41].

Ogniwa facuchéw powinny mié powierzchnie gtadkie, bez wgdtien, pcknie¢ i naderwa. Dopuszcza i
drobne uszkodzenia mechaniczne nie przekraczagopuszczalnych odchytek ustalonych dlatqw, z ktorych
wykonany jest tacuch.

Do wyrobu tacuchéw dopuszcza esitylko materialy posiadage zdwiadczenia hutnicze z gidw lub
walcowki ze stali w gatunku St1E, St1Z i 16GA. Depcza si inne gatunki stali zaakceptowane przezyiera.

tancuchy musz by¢ zabezpieczone przed korpgrzez ocynkowanie lub powlekanie antykorozyjne.

2.8. Szkio ptaskie zbrojone

Szkio zbrojone stosowane w barierach panelowychnaindpowiadé PN-B-13051 [7]. Szkio ptaskie
zbrojone dzieli si:
a) w zalenaosci od rodzaju siatki kytej do zbrojenia:

Z - szklo ptaskie zbrojone siatlkzgrzewan o oczkach kwadratowych,

t - szkio ptaskie zbrojone siatkgrzewan o oczkach kwadratowych  tamanych,
b) w zaleznosci od wykonania powierzchni: G - gladkie,
W - wzorzyste,
c) w zalenadsci od rodzaju masy szklanej:
B - bezbarwne,

K - barwne,
d) w zalenaosci od jakaci masy szklanej oraz wykonania: gatunek I i Il.

Szkio o wymiarach doktadnych (tz\écistych) wyraonych w milimetrach ustalonych w zamdéwieniu 7o
posiadé odchyiki zgodnie z tablic16. Szklo o wymiarach handlowych - szklo o wymdravyraonych w petnych
centymetrach w zakresie szeréii dtugaci ustalonych w zaméwieniu z odchytkami wg tablity maze posiada
wady wykonania zgodne z tahjid 7.

Tablica 16. Wymiary i dopuszczalne odchytki szKasgiego zbrojonego od wymiaréw
wg PN-B-13051 [10]

Wymiary, mm Dopuszczalne odchytki od wymiaréw, mm
szerokéc dhugée
min max min max doktadnych handlowych
300 1500 1200 3000 + 3 + 10

Tablica 17. Wady wykonania szkfa ptaskiego zbrogmme

Lp. Nazwa wady Wystepowanie wady
gatunek 1 | gatunek 2
1 | Pekniecia niedopuszczalne
2 | Szczerby dopuszczalne powstag przy tamaniu szkla, nieetisze nk

grubas¢ szkia

do 5 szt. na 1 Arszkia w
3 | Rozerwanie drutu 1 sztuka na 1 sakia odlegtaci nie mniejszej ri




| 200 mm jeden od drugiego

4 | Rekniecia  spojé dopuszczalne, nie wiej niz 1% spojé w 1 n? szkta

drutow
5 | Skrzywienie wtku nie wigcej niz 3 cm od nie wigcej niz 6 cm od kierunku
siatki kierunku prostopadtego dg prostopaditego do dhszego boky
dtuzszego boku piyty phyty
6 | Odksztalcenie
dopuszczalne do 2 mm dopuszczalne do 4 mm

oczek siatki

7 | Nieréwnomier-
nos¢ powierzchn
spowodowana
wyttaczaniem
siatki, wynikapca
z walcowania

dopuszczalna, § nie psuje
wygladu zewrtrznego przy nie okrela sk
sprawdzaniu gotym okiem

8 | Spienienie  masy , dopuszczalne, nie przekraczzg
szklanej od siatki dopuszczaine mato widoczne 5% powierzchni ptyty

9 |Barwa wywotana dopuszczalnadttawa lub dopuszczalna bez ograniéze

siatkg brunatna, nie maga wptywu jezeli nie obnka
na estetyk przepuszczalrigi swiatta
10 | Znieksztatcenie . . .
dopuszczalne nieznaczne nie claesic

wzoru
11 | Plamy i naloty ni¢

dagce st zmy niedopuszczalne

wodg

Na bokach szkta w odlegioi do 300 mm od obrza dopuszczalnegsdodatkowe wad
wymienione w tablicy oraz wady nie wymienione w liap w liczbie i wielkasci nie
powodujcej zmniejszenia warfoi uzytkowej szkla

Zagkbienie siatki w masie szklanej powinno¢bysytuowane w odlegéci nie mniejszej ni 1,5 mm od

powierzchni szkia. Wzdlujednej lub dwéch kragdzi ptyty szklta dopuszczaesivystepowanie odcinka szkla
bez siatki, ktérego szerokdnie powinna przekracz®20 mm.

Powierzchnia szkta winna byz jednej strony gtadka, z drugiej wzorzysta. W przypadku
powierzchni gtadkiej dopuszcza; $ej lekka mtotkowata¢.

Szkio powinno fatwo dzielisic wzdtuz rownomiernej rysy bez odpryskéw i peknige.

2.9. Beton i jego sktadniki

Deskowanie powinno zapewhnisztywnd¢ i niezmienné¢ uktadu oraz bezpiecastwo konstrukcii.
Deskowanie powinno léyskonstruowane w sposéb usiwiajacy tatwy jego montai demonta. Przed wypetnieniem
mag betonowy, deskowanie powinno bysprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z mastpiiiowej, maliwo$¢
znieksztalca lub odchylé w betonowanej konstrukcji.

Klasa betonu - j@i w dokumentacji projektowej lub SST nie oki@no inaczej, powinna k&yB 15 lub B 20.
Beton powinien odpowiadawymaganiom PN-B-06250 [3]. Skladnikami betorwr sement, kruszywo, woda i
domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien¢bgementem portlandzkim klasy co najmniej ,32,5%
odpowiadajcym wymaganiom PN-B-19701 [8]. Transport i przechowywanie cementwinny
by¢ zgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08 [46].

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortega, kruszywa tamanego
i otoczakéw) powinno odpowiadavymaganiom PN-B-06712 [5].

Woda powinna by ,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami PN-B-32250 [18ez bada laboratoryjnych
mozna stosowawod pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny¢tstosowane, jdi przewidup to dokumentacja projektowa, SST
lub wskazania layniera, przy czym w przypadku braku danych doiggzh rodzaju domieszek, ich dobor powinien
by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 [3]. szki powinny odpowiadaPN-B-23010 [9].

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane, fi przewiduje to dokumentacja projektowa lub SSTety zbrojenia
powinny odpowiada PN-B-06251 [4]. Wiéciwosci mechaniczne stali zywanej do zbrojenia betonu powinny
odpowiadé PN-B-03264 [1].

2.10. Prefabrykaty betonowe Zelbetowe) do zapér z kwietnikdw

Dla ustawienia zapér z kwietnikdw betonowychywa st tylko gotowych elementéw odpowiadeaych
ofercie producentéw, zaakceptowanych przegrirera.

Wygrodzenia izolyjce ruch pieszych od ruchu lokalnego wegtdie hoteli, gmachowayteczndgci publicznej,
dworcoOw itp. sktadajce st ze stupkow (w ksztalcie sthow $cietych, walcéw itp.) betonowych (lubelbetowych)
mog by¢ polaczone tacuchami ogniwowymi wg norm: PN-M-84540 [38], PN-M&311 [39], PN-M-84542 [40], PN-
M-84543 [41].



Pohkczenia elementéw betonowych mduay¢ taczone innymi tacuchami, zgodnie z dokumentagrojektovs
lub SST.

2.11. Materiaty do malowania powtok malarskich

Do malowania urgdzer ze stali,zeliwa lub metali nigelaznych naley uzywa¢ materialty zgodne z PN-B-
10285 [6] (tab. 18) lub stosownie do ustal8ST, lhdz wskaza Inzyniera.

Tablica 18. Sposoby malowania zeytma budynkow (wycig z tab. 2 PN-B-10285[6])

L Rodzaj Rodzaj Rodzaj powtoki 7 astosowanie
P podiaza podkiadu malarskiej
4 | Stal farba olejnaa) dwuwarstwowa velementy $lusarsko-
miniowa  60%  farby albo kowalskie petne i
lub ftalowal b) jak w a) i azurowe (poecze, kraty.
miniowa 60% jednowarstwowa  zogrodzenie, bramy itp.)
lakieru olejnegq
schrycego ng

powietrzu, rodzajli
Il

5 |Zeliwo dwuwarstwowa z | budowa latarni
i metale bez podkiadu farby ulicznych, stupki
niezelazne ogrodzeniowe itp. oraz
elementy z metali
niezelaznych

Nie dopuszcza sistosowania wyrobéw lakierowanych o nieznanym pdekaiu, nie majcych uzgodnionych
wymaga oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniamoim. W przypadku, gdy barwa i potysk
odgrywaj istotrg role, a nie § ujete w normach, powinny léyustalone odpowiednie wzorce w porozumieniu z
dostawg.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt
3.2. Sprzt do wykonania urzadzen zabezpieczacych ruch pieszych

Wykonawca przyspujacy do wykonania urdzexr zabezpieczagych ruch pieszych powinien wykazaie

mozliwoscig korzystania z nagbujacego sprztu:

- szpadli, dggéw stalowych, wyggarek do napinania linek i siatek, mtotkéw, klucdg montau elementéw
panelowych itp.

— $rodkow transportu materiatow,

— zurawi samochodowych o iadigu do 4 t,

— ewentualnych wiertnic do wykonania dotéw pod stupkgruncie zw¢ztym (lecz nie w terenach uzbrojonych w
centrach miast),

— ewentualnych miotéw (bab), wibromtotow do whijahid wwibrowania stupkéw w grunt,

— przewanych zbiornikéw do wody,

— betoniarek przewamych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na rmdkr

— koparek kotowych (np. 0,153nlub koparek gsiennicowych (np. 0,25

— sprztu spawalniczego itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogl6lne wymagania dotycyce transportu

0Og6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagidine” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw

Siatke metalow nalery przewozt w zasadzie krytymirodkami transportu, zabezpiecgajmi jg przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmosfenyani. Przewaenie siatki odkrytymirodkami transportu jest
dozwolone za zgagdinzyniera.

Liny stalowe o masie do 400 kg mpby¢ dostarczane nagbnach drewnianych, metalowych lub wegach.
Liny nalezy przewozé w warunkach nie wptywagych na zmiagwtasndci lin.

Rury stalowe na stupki, przegi, pochwyty przewozi mazna dowolnymisrodkami transportu. W przypadku
zatladowania nérodek transportu wtej niz jednej partii rur naley je zabezpieczyprzed pomieszaniem.

Ksztattowniki mana przewoz dowolnym srodkiem transportu luzem lub w awkach. W przypadku
tadowania nasrodek transportu wtcej niz jednej partii wyrobéw nale je zabezpieczy przed pomieszaniem. Przy



transporcie przedmiotéw metalizowanych zalecanagesa@nos¢ ze wzgédu na podatnié powtok na uszkodzenia
mechaniczne, wyspujace przy uderzeniach.

Sruby, wkrty, naketki itp. powinno s¢ przewozé w warunkach zabezpieczaych wyroby przed korozji
uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosowdaitransportu palet, opakowania powinny agbezpieczone
przed przemieszczanieng sip. za pomogtasmy stalowej lub folii termokurczliwej.

Druty i prety spawalnicze naly przewozt w warunkach zabezpieczaych przed korozj
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

tancuchy techniczne ogniwowe dostarcza Isizem bez opakowania. Dopuszcza dostaw fancuchéw w
paletach skrzynkowych. fiauchy naley przewozé dowolnymi krytymisrodkami transportu.

Szkio ptaskie zbrojone powinno dyprzewaone w opakowaniach ustawionych w pozycji pionowaj n
diuzszym boku, srodkami transportowymi w sposéb zabezpiegzpj je przed przesuwaniem i opadami
atmosferycznymi. Opakowania ze szklem w czasiespariu naley ustawia& czotami réwnolegle do kierunku ruchu.
tadowanie skrzyni i pojemnikow w kilku warstwachsijedopuszczalne pod warunkiem zabezpieczenia izbdpr
przesuwaniem lub upadkiem. Dopuszczarsny rodzaj transportu za zgpthzyniera.

Prefabrykaty betonowe zelbetowe powinny by przewaone srodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczafrych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie icirodkach transportowych winno &gymetryczne, a
gbrna warstwa nie powinna wystatygozasciany srodka transportowego wgej niz 1/3 wysokdci tej warstwy.

Cement nalgy przewoz¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [46§ mdeszank betonovg wg PN-
B-06251 [4].

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

0Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-M@OM,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonania uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

W zaleznosci od wielkasci robdt Wykonawca przedstawi do akceptaciyimera zakres rob6t wykonywanych
bezpdrednio na placu budowy oraz rob6t przygotowawcayaelzapleczu.
Przed wykonywaniem robot nale wytyczy¢ lokalizacg barier, ptotkbw i innych ugdzea liniowych
zabezpieczafrych ruch pieszych na podstawie dokumentacji ptoje&j, SST lub zalecelnzyniera.
Do podstawowych czynioi objetych niniejsa SST przy wykonywaniu ww. rob6t nate
— wykonanie dotéw pod stupki,
— wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,
— ustawienie stupkow,
- zamontowanie elementow w ramach z ksztaftownikow,
— przymocowanie fcuchoéw w barierach tecuchowych,
— ustawienie zapér z kwietnikdw, wazondw itp.

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa lub  SST nie podaje cagd, to doty pod stupki powinny miewymiary w
planie co najmniej 0 20 cm gkisze od wymiarow stupka, aghokas¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.4. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundameatv betonowych pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje ie@co stupki mog by¢ osadzone w betonie wonym
w dotku albo oprawione w bloczki betonowe formowaree zapleczu i dostarczane do miejsca budowydaenia
zabezpieczafego ruch pieszych. Po uzyskaniu akceptagjyiirera, stupki betonowe mady¢ obtazone kamieniami
lub gruzem i przysypane ziegni

Stupek naley wstawic w gotowy wykop i napehdi otwér mieszank betonovwy odpowiadajcg wymaganiom
punktu 2.9. Do czasu stwardnienia betonu stupedzpadodeprzé.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktérynadeono stupek, mma wykorzystywé do dalszych
prac (np. napinania siatki) co najmniej po 7 dniachustawienia stupka w betonie, glijgemperatura w czasie
wykonywania fundamentu jestasza od 1€C - po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgldu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powistiay pionowo w linii urzdzenia
zabezpieczapego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny zoajdl sie na jednakowej wysokei. Stupki z rur
powinny mi& zaspawany gérny otwor rury.

Stupki kaicowe, narene oraz stejce na zalamaniach wygrodzenia acik wickszym od 15 naley
zabezpieczy przed wychylaniem siukosnymi stupkami wspieragymi, ustawiaic je wzdii biegu ogrodzenia pod
katem okoto 30 do 45

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny dyrzystosowane do umocowania na nich linek usztsjacych
przez posiadanie odpowiednich uszek lub otworéwzaczepdw i hakow metalowych. Stupkificmwe lub nargne
powinny by dodatkowo przystosowane do umocowania do nickkis{ap. przez przymocowanie do nichefa
stalowego).



5.6. Stupki whbijane lub wwibrowywane bezpérednio w grunt

Jeili dokumentacja projektowa lub SST ustali bezpdnie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grutd,

Wykonawca przedstawi do akceptacjtyniera:

— sposéb wykonania, zapewnjay zachowanie osi stupka w pionie i nie powadyj odksztatcé lub uszkodze
stupka,

- rodzaj sprztu (i jego charakterystyk techniczmp), dotycacy np. miotéw (bab) gcznych podnoszonych
bezpdrednio (lub przy @yciu urzdzen pomocniczych) przez robotnikéw, miotdw mechanicing wcihgarks
reczrg lub nagdem spalinowym, wibromtotéw pogiajagcych stupki w gruncie poprzez wibracj dziatanie
udarowe

przy zachowaniu wymaga ustawienia stupkéw podanych w p. 5.5 z anulowanipastanowié dotyczcych

wykonania dotéw i fundamentow podanych w punktachi%.4.

5.7. Rozpkcie siatki

Jeli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje iefczo naley rozwiest trzy linki (druty)
usztywniajce: u gory, na dole i wrodku siatki przymocowyg je do stupkéw. Do stupkéw keowych i naranych
linki musz by¢ starannie przymocowane (np. przewleczone przekaygagite do tytu na okoto 10 cm i odgone na
biezacym drucie). Linki powinny by umocowane tak, aby nie mogly przesdvee i wywierat nacisku na stupki
naro@ne, a w przypadku zerwaniacskwalnialy siat tylko migdzy stupkami. Linki napina siwyciagarkami,
wzglednie zhczami rzymskimi wmontowanymi co 3 do 8 m lub inngmosobem zaakceptowanym przezyhiera.

Nie naley zbyt silnie napinélinek, aby nie oddziatywaty one ujemnie na stup&iazne.

Siatke metalowa przymocowuje si do stupkow kécowych i naranych za pomag pretow ptaskich lub
zaokgglonych lub w inny sposéb zaakceptowany przezmiera. Siatk napina s w sposéb podobny do napinania
linek i przymocowuje si (np. kawatkami ocynkowanego drutu co 50 do 70 dwm)linek. Gérg krawedz siatki
metalowej nalgy tagczy¢ z linkg zaginajc na niej poszczegdlne druty siatki. Siatka powilwyé napkta sztywno,
jednak tak, aby nie znieksztatgej oczek.

5.8. Wykonanie siatki w ramach

Je&li dokumentacja projektowa lub SST nie podaje iefcto siatka powinna lByumieszczona w ramach z
katownika (np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub 50 x»566 mm) lub innego ksztatltownika zaakceptowanegep
Inzyniera.

Zaleca s wykonanie jednakowych odlegid miedzy stupkami, w celu zachowania #hiavie jednego
wymiaru ramy. Krétsze ramy mina wykona przy naranikach. Gorne kragdzie ram powinny b§zawsze poziome.

Prz&wity miedzy ramy a stupkiem nie powinny lktywieksze nk 8 do 10 cm.

Ramy z siatgk umieszcza simiedzy stupkami i przymocowuje do stupkéw w sposébdrgoz dokumentagj
projektows, SST lub wskazaniami tgniera. W celu unikricia wydiwzenia lub kurczenia siram pod wplywem
temperatury zalecagsmocowa ramy do stupkow za pomaérub i ptaskownikéw z otworami podtnymi.

5.9. Wykonanie urzadzen zabezpieczajcych ruch pieszych z ram wypetnionych
ranymi materiatami

Jeli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje iecto ramy mog by¢ wykonane z iownikéw o
wymiarach 45 x 45 x 5 mm, 50 x 50 x 6 mm lub inn&grtattownika zaakceptowanego przezytiera.

Wysokai¢ i szerok@¢ elementéw w ramach ztownikéw winna by zgodna z dokumentagcprojektowg lub
SST.

Wypetnienie ram mize by wykonane z ptaskownikdw, gow stalowych, szkla zbrojonego, tworzyw
sztucznych itp.

Pozostate warunki monta obowizuja jak w punkcie 5.8.

5.10. Wykonanie uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych w formie pogczy

Porecze oddzielajce ruch pieszy od kotowego winny dwykonane zgodnie z dokumentagrojektows lub
SST.

W przypadku braku szczegétowych wsk&zza zgod Inzyniera mana stosowaporecze zgodne z [47], [49]
lub KB8-3.3(5)[48] typ P1 z ptaskownika 50x10 mnzdaebliny, przeagi) i 80x12 mm (pochwyt, stupki); typ 2A z
pochwytem z ceownika 80E, stupkami z dwuteownikao®z przecigami z rure 32x3; typ 2B jak typ 2A lecz z
przechgami z lktownika 45x45x5 mm; typ 3A z pochwytem z ceownik@E8 stupkami z dwuteownika 80 oraz
przechgami z rure 32x3 oraz typ 3B jak wiej lecz z przeaigami z kgtownika 45x45x5 mm. Diugd segmentow: dla
poreczy ze szczeblinami 1,0 m dla pozostatych 2,0 msdgc poreczy wynosi 1,0 m. Pecze powinny odpowiada
wymaganiom [53].

Rozstaw dylatacji pgczy powinien by zgodny z dokumentagprojektows lub SST.

Maksymalmn diugas¢ porczy nie dylatowanych okéta sie na 50 m pod warunkiem zgodyzimiera.

5.11. Wykonanie spawanych acz elementéw uradzen zabezpieczajcych ruch
pieszych

Ztacza spawane elementéw sazen zabezpieczagych ruch pieszych powinny odpowigdaymaganiom
PN-M-69011 [12].



Wytrzymalas¢ zmegczeniowa spoin powinna wynésiod 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie
powinny przekracza+ 0,5 mm dla grubgi spoiny do 6 mm 1,0 mm dla spoiny powgj 6 mm.

Odstp, w zhczach zakladkowych i nadktadkowych, peddy przylegaicymi do siebie ptaszczyznami nie
powinien by wiekszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny niisvad wikszych nk podane w tablicy 19. kynier maze dopyci¢ wady
wicksze nk podane w tablicy 19 §& uzna,ze nie maj one zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjrezen
zabezpieczapych ruch pieszych.

Tablica 19. Dopuszczalne wymiary wad wcdach spawanych wedtug PN-M-69775 [32]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady w mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica 15
Porowatdé 3,0
Krater 1,5
Wklesniecie lica 15
Uszkodzenie mechaniczne 1,0
Rdznica wysokdci sasiednich wggbien

i wypuktosci lica 3,0

5.12. Wykonanie ogrodzé fancuchowych

Ogrodzenia tacuchowe winny b§ wykonane zgodnie z dokumentagrojektows lub SST. W przypadku
braku szczego6towych wskaraa zgod Inzyniera mana wykonyw& ogrodzenia tacuchowe z rur stalowych wedtug
PN-H-74219 [11], PN-H-74220 [12] lub BN-73/0658-(43] oraz z tacuchéw ogniwowych wedlug PN-M-84540
[38], PN-M-84541 [39], PN-M-84543 [41].

Pokczenie tacuchéw ze stupkami nalg wykona za pomog przyspawanych uszek zegbdw lub drutu,
odgktych koliscie w strog stupka.

Jeli dokumentacja projektowa lub SST nie oMtagg inaczej, wysok& stupkéw wynosi 1,10 m, a rozstaw
1,50 lub 2,00 m [50]. Strzatka wgia taacuchéw wynosi 0,10 m.

Jeli linia barier taacuchowych pokrywa giz urzdzeniami podziemnymi zlokalizowanymi w chodniku,
nalezy zrezygnowd z posadowienia stupkéw na fundamencie betonowyrkowywanym ,na mokro”, a stafasic
szuk& innego rozwizania (np. na ptytach z blachy o grébiach od 5 do 10 mm i zaggionymi ok. 0,5 m porigj
poziomu chodnika). Rozwgiania te winny uzyskaakceptagj Inzyniera.

5.13.Malowanie metalowych uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Zaleca s} przeprowadzamalowanie w okresie od maja do wéam, wykcznie w dni pogodne, przy zalecanej
temperaturze powietrza od 15 do°’@pnie naley malowa pedzlem lub watkiem w temperaturze pagji +3C, jak
rowniez malowa metod, natryskovy w temperaturze poiej +13C oraz podczas wygiujgcej mgtly i rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu gdzea:
z powierzchni stali nafsy usurg¢ bardzo starannie pyt, kurz, pree, ttuszcz, rdg zgorzelir, ewentualnie star
tuszczcy sie farl i inne zabrudzenia zmniejsaag przyczepng farby do podiaa; poprzez zmywanie, usuwanie
przy wyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznyofateriatlow sciernych, piaskowania, odpalania,
tugowania lub przy zastosowaniu innyétodkéw, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-1 [4N-H-97052
[27],
— przed malowaniem nalg wypeini wgtebienia i rysy na powierzchniach za pormokitéw lub szpachléwek
0go6lnego stosowania, a ngstie - wygtadzt i zeszlifowa podiaze pod farb,
— do malowania mma stosowa farby og6lnego stosowania przeznaczone aku zewrtrznego, dobrej jakii, z
nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:
a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farbykiday przeciwkorozyjne),
b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyrdialowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)
oraz

c) rozcieczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby

— farbe diuzej przechowywas nalery przygotow@ do malowania przez usggie ,kozucha” (zestalonej substancji
btonotwérczej na powierzchni farby), dokladne wysaignie (pajczenie tejszych i cgzszych sktadnikéw farby),
rozcienczenie zbyt zestniatej farby, ewentualne przecedzenie (ustiainierozmieszanych resztek osadu i innych
zanieczyszcze,

— malowanie mena przeprowadzapedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metathtryskovy (pistoletami
elektrycznymi, urgzdzeniami kompresorowymi itp.),

- 1z zasady malowanie nale wykona dwuwarstwowo: farlp do gruntowania i farb nawierzchniow, przy czym
kazda nastpng warstwe mozna natay¢ po catkowitym wyschrgiciu farby poprzedniej.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053 [28].

Rodzaj farby oraz licapbjej warstw zastosowanych przy malowaniu ékag SST lub Ilrtynier na wniosek
Wykonawcy.



Nalezy zwrac& uwag na dokladne pokrycie fagbmiejsc stykania si stupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzgllu na najszybsze niszczenie $arby w tych miejscach i pojawianiegsidzawych zaciekow
sygnalizujcych korozje stupka.

Zaleca s} stosowanie farb nitiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi srodowiska, z nisk
zawart@cia m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy etamiu farb nieznanego pochodzenia Wykonawca
przedstawi do akceptacji agniera badania na zawasto szkodliwych sktadnikbw (np. trggego toluenu jako
rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopiei do skaenia farbami wod powierzchniowych i gruntowydlazokanalizacji. Zlewki
poprodukcyjne, powstage przy myciu urgdzer i pedzli oraz z samej farby, nale usuwa& do izolowanych
zbiornikéw, w celu ich naturalnej lub sztucznej malizacji i detoksykaciji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét

Ogblne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIpkt 6.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przysipieniem do robo6t Wykonawca powinien uzyskad producentéw Zaviadczenia o jakéi
(atesty) oraz wykortabadania materiatéw przeznaczonych do wykonaniétroprzedstawd ich wyniki Inzynierowi w
celu akceptacji materiatow, zgodnie z wymaganiaknegdonymi w pkt 2.3.

Do materiatow, ktérych producenciag szobowhzani (przez wiéciwe normy PN i BN) dostarczy
za&wiadczenia o jakéi (atesty) nalgy:

— siatki ogrodzeniowe,

- liny stalowe,

— rury i ksztattowniki,

— fancuchy stalowe ogniwowe,
— drut spawalniczy,

— prety zbrojeniowe,

— szkio plaskie zbrojone,

— elementy betonowezelbetowe.

Do materiatdw, ktérych badania powinien przeprowad?/ykonawca naley materialty do wykonania
fundamentéw betonowych ,na mokro”. Uwedhiagc nieskomplikowany charakter robét fundamentowyah,
wniosek Wykonawcy, lzynier maze zwolnt go z potrzeby wykonania batlenateriatow dla tych robot.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robot
6.3.1.Badania materialtéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budanwzawiadczeniem o jakii (atestem) producenta powinnydby
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego vayow.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikdw powinna byzgodna z zaleceniami tablicy 20.

Tablica 20. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéw
dostarczonych przez producentow

Ocena wynikéow

Lp. | Rodzaj badania  Liczba bada Opis bada bada:

1 | Sprawdzenie |od5 do 10 Powierzchrg zbada
powierzchni bada z wybra- | nieuzbrojonym okiem. Do ew.
nych losowo sprawdzenia gbokasci wad Wyniki bada
elementow w | uzy¢ dostpnych narzdzi (np. | powinny by

kazdej dostar- | liniatow z czujnikiem, zgodne z
czonej partii suwmiarek, mikrometrow itp. | wymaganiami
wyrobow licz- punktu 2.3.
2 | Sprawdzenie |cej do 100Q PrzeprowadZ uniwersalnym
wymiaréw elementow przyrzadami pomiarowymi luk

sprawdzianami

W przypadkach budzych watpliwosci mozna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $aiavosci
dostarczonych wyrobow i materiatow w zakresie wyatiggodanych w punktach od 2.3 do 2.11.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania ugdzer zabezpieczagych ruch pieszych nalg zbadé:
a) zgodné¢ wykonania urgdzea z dokumentagj projektovs (lokalizacja, wymiary),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, ngod punktami od 2.3 do 2.11,
c) prawidtowa¢ wykonania dotdéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,



d) poprawné¢ wykonania fundamentoéw pod stupki zgodnie z punkfen

e) poprawné¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.5 5.6,

f) prawidtowas¢ wykonania siatki zabezpieczagj zgodnie z punktem 5.7 lub 5.8.

W przypadku wykonania spawanycha elementéw ugdzen:

a) przed ogidzinami, spoin i przylegajce do niej elementyag¢zone (od 10 do 20 mm z Adej strony) nalgy
doktadnie oczici¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych zeceyszczeé utrudniajcych prowadzenie
obserwacji i pomiarow,

b) ogkdziny zhczy naley przeprowadzi wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powgkszeniu od 2 do 4 razy; do
pomiaréw spoin powinny lystosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalneirspmierze,

c) w przypadkach wipliwych mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndatozmegczeniowej spoin,
zgodnie z PN-M-06515 [29],

d) zlgcza o wadach wkszych nk dopuszczalne powinny byhaprawione powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t

0Ogblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@ONymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarovg urzgdzenia zabezpieczgjego ruch pieszych (siatek, barierek, ptotkdw, drari
tancuchowych) jest m (metr). Obmiar polega na éler@u rzeczywistej diugiei urzadzenia zabezpieczgjego ruch
pieszych.

Jednostik obmiarowy przy zaporach z kwietnikdw betonowych jest sztuka).

8. ODBIOR ROBOT

0Ogblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapyojektows, SST i wymaganiami kyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” @kt
9.2. Cena jednostek obmiarowych

Cena 1 m wykonania ogrodzechronnych sztywnych obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw kakggirbarier, ptotkdw, parczy, paneli lub innych ogrodae
sztywnych oraz materiatdw pomocniczych,
— dostarczenie na plac budowy sktadnikéw oraz praygahie masy betonowej w przypadkach jgjaia,
- zainstalowanie ugdzen bezpieczastwa w sposob zapewniay stabilnge,
- doprowadzenie terenu wokot wykonanych qazeh do stanu przewidzianego w dokumentacji projektoiud
wedtug zalece Inzyniera,
- przeprowadzenie bafla pomiaréw kontrolnych.
Cena 1 m barier ochronnychéauchowych obejmuje:
- prace pomiarowe przy wytyczeniu linii barier orazstawu stupkéw,
- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw bafienchowych,
- wykopanie dotkéw pod stupki,
— dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw kakggtrbarier, ptotkdw, parczy, paneli oraz innych ogrodze
sztywnych, oraz materiatdw pomocniczych,
— zainstalowanie stupkéw w fundamencie betonowymadzzamnie taicuchodw,
— doprowadzenie terenu wzdtuwykonanych barier do stanu pierwotnego (np. poreowsazenie rozebranego
chodnika) przewidzianego w dokumentacji projektoalbp wedtug zaledelnzyniera,
— przeprowadzenie badapomiaréw kontrolnych.
Cena elementow zapor ochronnych z kwietnikow betged zelbetowych) obejmuje:
- wyznaczenie linii ustawienia kwietnikdw zgodnieakdmentacj projektows lub wskazaniami lzyniera,
- dostarczenie kwietnikbw na miejsce ustawienia,
- ustawienie kwietnikow za pomecizwigu zgodnie z uprzednio wyznaczoliokalizacp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03264 Konstrukcjgelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
2. PN-H-04651 Ochrona przed korgpzKlasyfikacja i okrélenie agresywnii
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39.
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PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06712
PN-B-10285

PN-B-13051
PN-B-19701

PN-B-23010
PN-B-32250
PN-H-74219

PN-H-74220

PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019

PN-H-84020
PN-H-84023-07
PN-H-84030-02
PN-H-93010
PN-H-93200-02

PN-H-93401
PN-H-93402
PN-H-93403
PN-H-93406
PN-H-93407
PN-H-97051

PN-H-97052

PN-H-97053

PN-M-06515
PN-M-69011

PN-M-69420
PN-M-69775

PN-M-80026
PN-M-80201
PN-M-80202
PN-M-82054
PN-M-82054-03

PN-M-84540
PN-M-84541
PN-M-84542
PN-M-84543
PN-1SO-8501-1

BN-73/0658-01

BN-89/1076-02

BN-83/5032-02
BN-88/6731-08

10.2. Inne dokumenty

korozyjnejsrodowisk

Beton zwykly

Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu

Roboty malarskie budowlane farbaadkjdrami i emaliami na
spoinach bezwodnych

Szkio ptaskie zbrojone

Cement. Cement powszechneggtku. Sktad, wymagania
i ocena zgodrizi

Domieszki do betonu. Klasyfikacja ialenia

Materiaty budowlane. Woda do betondwapraw

Rury stalowe bez szwu walcowane nagcgorogdinego
zastosowania

Rury stalowe bez szwuagrione i walcowane na zimno
0golnego przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podagonej wytrzymaieci. Gatunki

Stal wglowa konstrukcyjna wiszej jakdci ogolnego
przeznaczenia. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnegeznaczenia. Gatunki

Stal ok§ldnego zastosowania. Stal na rury

Stal stopowa konstrukcyjna. Stahaeeglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naaggor

Walcowka i ¢y stalowe okggle walcowane na ggeo.
Walcowka i pety ogdlnego zastosowania. Wymiary

Stal walcowanagtéwniki rownoramienne

Ktowniki nieréwnoramienne stalowe walcowane nagor

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Teowniki walcowane naggaor

Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

Ochrona przed korgzPrzygotowanie powierzchni stali, staliwa
i zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne

Ochrona przed korgz{Dcena przygotowania powierzchni stali,
staliwa izeliwa do malowania

Ochrona przed korgzjMalowanie konstrukcji stalowych.
Ogblne wytyczne

Dwignice. Ogolne zasady projektowania ustrojowmych

Spawalnictwo. aiza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podzial i wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawani@pawania stal

Spawalnictwo. Wadliéd zfaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogtizin zewrtrznych

Druty okygte ze stali niskowglowej ogolnego przeznaczenia

Liny stalowe z drutu ajgtego. Wymagania i badania

Liny stalowe 1 x 7
Sruby, wkrety i nakrtki stalowe. Ogélne wymagania i badania
Sruby, wkrety i naketki stalowe. Wiaciwosci mechanicznérub
i wkretow

tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krotkich

tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwaehkdnich

tacuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania

tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwach dtugich

Przygotowanie pogio stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych pagto stalowych oraz
podiay stalowych po catkowitym uswtiu wczéniej
natazonych powtok

Rury stalowe profiloweaggnione na zimno. Wymiary

Ochrona przed korpzjPowloki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnyceliwnych.
Wymagania i badania

Siatki metalowe. Siatki plecictienakowe

Cement. Transport i przechowywanie.
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Poecze mostowe - Ministerstwo Komunikacji, CentralnerB Studiow i Projektow
Drég i Mostow Transprojekt - Warszawa, 1976.

Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), listopE965.

Leszek Mikotajkow, ,Urzdzenia bezpiecastwa ruchu na obiektach mostowych”.
Wydawnictwa Komunikacji i cznasci, Warszawa 1988.

Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom Zasady stosowania znakoéw
i urzadzen bezpieczastwa ruchu. Zat. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (MonRaiski Nr 16, poz. 120).



