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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacjichtécznej (SST) &
wymagania dotycgce wykonania i odbioru robét zydanych z utwardzeniem pobocza
kruszywem tamanymprzy przebudowie skrzyzowania w ramach poprawy
bezpieczéstwa ruchu na skrzyzowaniu drogi powiatowe] nr 4408W
Diugosiodto — Poradzie — Wyszkéw z drog gminng nr 440226W Olszaki —
Adamowo - Zygmuntowo

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest miadégen pomochiczym do
opracowania specyfikacji technicznej wykonania ibiodu robét budowlanych (ST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktqwgy zlecaniu i realizacji robét na
drogach i ulicach.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem utwardzonego poborzaapomog kruszywa
tamanego niezwzanego (dawniej nazywanego ,kruszywem  stabilizowany
mechanicznie”).

Utwardzone pobocze me by wykonane na istnigtym poboczu gruntowym
(wymagajc wykonania w nim koryta), wzelinie mae by wykonane jednoczeie z
nawierzchni jezdni w czasie budowy nowej drogi (nie wymagdjoryta).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pobocze — c#¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postojjazpdow,
umieszczenia ugdzen organizacji i bezpiecastwa ruchu oraz do ruchu pieszychzgba
jednoczénie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.2.Utwardzone pobocze — g pobocza drogowego, posiagizg w chgu catego roku
nosnos¢ wystarczajca do przegcia obcizenia statycznego od kot samochodéw,
dopuszczonych do ruchu na drodze (zat. 2, ry)1 i

1.4.3.Gruntowe pobocze — ¢& pobocza drogowego, stanaaé obrzee utwardzonego
pobocza, przeznaczona do ustawiania znakOwgtasi zabezpieczenia ruchu.

1.4.4.Utwardzenie pobocza kruszywem tamanym nigzemym — proces technologiczny,
polegajicy na odpowiednim z@gzczeniu w optymalnej wilgotdoi kruszywa o wiéciwie
dobranym uziarnieniu (proces ten nazywany byt dajstabilizacj mechaniczg).

1.4.5. Pozostate okrgenia podstawowe gszgodne z obowkzujagcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definiciami podanymi w SST D-80.00.00 ,Wymagania
Szczego6tow” pkt 1.4.
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1.5. Szczego6towa wymagania dotysee roboét

Szczeg6towa wymagania dotyce rob6t podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoélne” [1] pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Szczegbtowa wymagania dotygeze materiatdw

Szczegbtowa wymagania dotyce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania,
podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” [1] pk

2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1. Zgodnd@¢ materiatdw z dokumentacprojektovg

Materiaty do wykonania rob6t powinny dygodne z ustaleniami dokumentaciji
projektowej lub ST.

2.2.2.Materiaty do wykonania utwardzonego pobocza

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu utwardzgmepobocza ¢ piasek,
kruszywo tamane i woda.

2.2.3.Piasek

W przypadku wysipowania w konstrukcji utwardzonego pobocza warstwy
odsiczapcej, odcinaicej i innej, wykonanej przy ayciu piasku, to powinien on
odpowiadé wymaganiom PN-EN 13242:2004 [4] lub PN-EN 132852(p].

2.2.4 Kruszywo

Do utwardzenia pobocza nale stosowé kruszywo ftamane o uziarnieniu
0+25 mm, odpowiadage wymaganiom PN-EN 13242:2004 [4] lub PN-EN 132864
[5].

Kruszywo powinno b§ jednorodne, bez zanieczyszizgbcych i bez domieszek
gliny. Zaleca si uzycie kruszywa o jasnej barwie.
2.2.5.Woda

Nalezy stosowa przy watowaniu nawierzchni kda czyst wode z rzek, jezior,
stawow i innych zbiornikow otwartych oraz wpdtudzienn i wodochgows. Nie naley
stosowa wody z widocznymi zanieczyszczeniami, mjpnieciami, rdglinnoscia wodrg,
odpadami przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.

2.2.6.Sktadowanie kruszyw

Okresowo skltadowane kruszywa powinny ¢byzabezpieczone przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiekamiennymi. Podize w miejscu
sktadowania kruszyw powinno byéwne, utwardzone i odwodnione.
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3. SPRZET

3.1. Szczegbtowa wymagania dotygze spratu

Szczegbtowa wymagania dotyce spretu podano w SST  D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robé6t Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykaga
sig mozliwoscia korzystania ze spgiu dostosowanego do przigj metody robét, jak:

— mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanks&yw, wyposaone w uradzenia
dozupce wod (mieszarki powinny zapewhiwytworzenie jednorodnej mieszanki o
wilgotnosci optymalnej, chybae producent kruszywa zapewnia dosfgednorodnej
mieszanki o0 wymaganym uziarnieniu i odpowiednidpaincsici),

— réwniarki albo uktadarki do rozktadania mieszakkiszywa,

— walce lub ptytowe zagzczarki wibracyjne,

— przewdne zbiorniki na woel do zwikzania mieszanki, wypogsane w urgdzenia do
rownomiernego i kontrolowanego dozowania wody;,

— koparki do wykonania koryta, w przypadku utwardaanstniegcego pobocza
gruntowego.

Nalezy korzyst& ze sprzgtu, ktdry powinien by dostosowany swoimi wymiarami
do warunkéw pracy w korycie, przygotowanym do zghoia konstrukcji utwardzonego
pobocza.

Sprzt powinien odpowiada wymaganiom okrdonym w dokumentacji
projektowej, ST, instrukcjach producentéw lub proya)i Wykonawcy i powinien by
zaakceptowany przez4yniera.

4. TRANSPORT

4.1. Szczegbtowa wymagania dotygee transportu

Szczegbtlowa wymagania dotyce transportu podano w SST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogolne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Materiaty sypkie (kruszywa) nioa przewoz dowolnymisrodkami transportu, w
warunkach zabezpiecaaych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zmhn
materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Szczegoétowa zasady wykonania robét

Szczegotowa zasady wykonania rob6t podano W $8M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 5.
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5.2. Zasady wykonywania robot

Sposo6b wykonania robét powinny dggodne z dokumentacprojektovg i ST. W
przypadku braku wystarczgych danych mena korzysta z ustalé podanych w niniejszej
specyfikacji oraz z informacji podanych w gatnikach.

Podstawowe czynroi przy wykonywaniu rob6t obejmuayj
1. roboty przygotowawcze,

2. wykonanie koryta,

3. utazenie nawierzchni utwardzonego pobocza (wytworzewieudowanie mieszanki),
4. roboty wykaczeniowe.

5.

3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot naly, na podstawie dokumentacji projektowej,
ST lub wskaza Inzyniera:
— ustalt lokalizacg terenu robét,
— przeprowad#i obliczenia i pomiary geodezyjne niedme do szczegétowego

wytyczenia robot oraz ustalenia danych wysgkowych,

— usun¢ przeszkody, np. elementy drog, ew. stupki, zateawe itd.,
— ew. splantowé&pobocze istniece,
— zgromada wszystkie materiaty potrzebne do rozpgsia budowy.

Zaleca sj korzystanie z ustaleSST D-01.00.00 [2] w zakresie nierdlmym do
wykonania robét przygotowawczych oraz z ustédST D-02.00.00 [3] przy wygtowaniu
robd4t ziemnych.

5.4. Wykonanie koryta i przygotowanie podidga

Koryto wykonuje s} w przypadku utwardzania pobocza istpéejgo gruntowego.

Koryto powinno by wykonane bezpoednio przed rozpogziem robét
zwigzanych z wykonaniem nawierzchni utwardzonego podo@¥¢czéniejsze wykonanie
koryta jest maliwe wylacznie za zgogl Inzyniera, w korzystnych warunkach
atmosferycznych.

Koryto mazna wykonyw& recznie, gdy jego szeroké nie pozwala na
zastosowanie posiadanych maszyn. RodzajeBpra w szczegélrigi jego moc nalgy
dSSTosowéa do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzong mboty i do trudnéci jego
odspojenia.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powiniey¢ wykorzystany
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej i, SjT wbudowany w nasyp lub
odwieziony na odktad w miejsce wskazane lub zaapsmame przez liyniera.

Przed przysipieniem do profilowania dna koryta, podéo powinno by
oczyszczone z wszelkich zanieczysZczBo oczyszczeniu powierzchni pozhonaley
sprawdzté, czy istniejce rzdne terenu umdiwiajg uzyskanie po profilowaniu
zaprojektowanych rzinych podiaa.

Zaleca sj, aby rzdne terenu przed profilowaniem byly o co najmniecrs
wyzsze ni projektowane radne podiga. Jeeli powyzszy warunek nie jest spetniony i
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wystepuja zanienia poziomu w podiau przewidzianym do profilowania, Wykonawca
powinien spulchréi podiaze na gtbokas¢ zaakceptowan przez Irryniera, dowigc
dodatkowy grunt, spetniggy wymagania obowkujace dla gérnej strefy korpusu, w $to
koniecznej do uzyskania wymaganyclkdaych wysokéciowych i zagsci¢ warstve do
uzyskania wskaika zagszczenia 1,00.

Profilowanie mana wykona recznie lub sprgtem dostosowanym do szergko
koryta. Sciety grunt powinien b§ wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposéb
zaakceptowany przez4yniera.

Bezpdrednio po profilowaniu podi@ naley przystpi¢ do jego zagszczania,
ktére naley kontynuowé do osagnigcia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,00.

Wilgotnos¢ gruntu podiéa podczas zagzczania powinna ldyréwna wilgotndci
optymalnej, z tolerangjod -20% do +10%.

Koryto po wyprofilowaniu i zagszczeniu powinno ky utrzymane w dobrym
stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwezanych z profilowaniem i zggzczeniem podia
nasgpi przerwa w robotach i Wykonawca nie przyst natychmiast do ukladania
nawierzchni, to powinien on zabezpieézydiaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przyktad przez rozteenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przeziera.

Jezeli poditaze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladamasvierzchni
mozna przysipi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

5.5. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszywa oscisle okre&lonym uziarnieniu i wilgotnéci optymalnej
nalezy wytwarza& w mieszarkach stacjonarnych gwaramtych otrzymanie jednorodnej
mieszanki. Ze wzgHtu na konieczni@ zapewnienia jednorodgad, tylko w wyjatkowych
przypadkach laynier moe dopycic do wytwarzania mieszanki przez mieszanie
poszczegolnych frakcji na drodze. Mieszanka po wgpkowaniu powinna kiyod razu
transportowana na miejsce wbudowania w spos6b wdeiatajagcy rozsegregowaniu i
wysychaniu.

5.6. Wbudowanie i zagszczenie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna dyozktadana w warstwie o jednakowej gretio
przy pomocy uktadarki lub réwniarki, z zachowaniemmaganych spadkéw i gdnych
wysokaiciowych. Zaleca si aby grubé¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie przekraczata
20 cm po zagpzczeniu. Rozpoerzie budowy nagpnej warstwy mée nasipi¢c po
odbiorze poprzedniej warstwy przezzyniera. W miejscach, gdzie widoczna jest
segregacja kruszywa, naje przed zagszczeniem wymieki kruszywo na materiat o
odpowiednich wtéciwosciach.

Zageszczanie naley rozpoca¢ od dolnej krawdzi i przesuwa pasami
podtuwznymi, czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku gornej kragdzi. Nierdwngci i
zagkbienia powstajce w czasie zagzczania powinny iywyrownywane biggco przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanigdb usunécie materialu, a do otrzymania
rownej powierzchni. Zagzczenie naley kontynuow& do osiagniccia wskanika
zagszczenia nie mniejszegozni,0 wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadgon
wedlug PN-B-04481:1988 [6]. Do zggpczenia zaleca esistosowanie maszyn (np.
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walcow, zagszczarek plytowych) o szerod@ nie wickszej niz szeroké¢ utwardzonego
pobocza.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas gagczania powinna odpowiatla
wilgotnosci optymalnej z tolerangj+ 2%. Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien
zost& osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. W adhp, gdy wilgotné¢ mieszanki
kruszywa jest misza od optymalnej, mieszanka powinna layvilzona okrélong iloscia
wody i rbwnomiernie wymieszana.

Przy wbudowywaniu i zagzczaniu mieszanki kruszywa na utwardzonym
poboczu naley zwrdcié szczeg6la uwag na widciwe jego wykonanie przy krawdzi
jezdni. Styk jezdni i utwardzonego pobocza powirbgéiréwny i szczelny.

5.7. Roboty wykaczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny byzgodne z dokumentagcprojektowg i ST. Do
rob6t wykaiczeniowych naleg prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robét do
istniejacych warunkéw terenowych, takie jak:

— wyréwnanie poziomu utwardzonego pobocza i grungmvpobocza z ewentualnym
splantowaniem istniggego gruntowego pobocza,

- odtworzenie przeszkdd czasowo ustyth,

- niezlgdne uzupeienia zniszczonej w czasie robéltmoosci, np. zatrawienia,

- roboty poradkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Szczegotowe zasady kontroli jakoi robot

Szczegbtowe zasady kontroli jakd rob6t podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszega wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (aprobaty techniczne, fik@tty zgodndci, deklaracje
zgodndci, ew. badania materialdbw wykonane przez dostawigiyy

- ew. wykon& wilasne badania wdaiwosci materialow przeznaczonych do wykonania
robét, okrélone przez Inyniera,

- sprawdzt cechy zewstrzne gotowych materialéw z tworzyw i prefabrykowah.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/lykonawca przedstawiapnierowi do
akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robé6t

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow, ktére naley wykona w czasie robét
podaje tablica 1.
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Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie robot

Lp. Wyszczegélnienie robét CZ@?:(;I;VOSC Wartasci dopuszczalne
Lokalizacja i zgodn& granic terenu Wg pktu 5 i dokumentacj
1 < 2 1raz - .
robét z dokumentagjprojektows projektowej
2 | Roboty przygotowawcze lraz Wg pktu 5.3
3 Wykqname koryta i przygotowanie Biezaco Wg pktu 5.4
podiaza
4 | Wytwarzanie mieszanki kruszywa Jw. Wg pktu 5.5
5 Wbudowanie i zagszczanie mieszanki Iw Wg pkiu 5.6
Kruszywa
6 | Wykonanie robét wykéczeniowych Ocena gijla Wg pktu 5.7

6.4. Badania po zakéczeniu robot\

niz raz na 2000 M a pozostate cechy co 100 m wzdhsi drogi.

Wykonane utwardzone pobocze powinno spétnastpujace wymagania:
szeroké¢ utwardzonego pobocza w® sk rézni¢ od szerokéci projektowanej nie

wigcej niz +10 cm i -5 cm,

nierbwndci pobocza mierzone 4-metrgwaty nie moa przekraczé 10 mm,
spadki poprzeczne powinny dyzgodne z dokumentacjprojekiows z tolerancy

+0,5%,

réznice wysokdciowe z rzdnymi projektowanymi nie powinny przekraézal cm,

-2cm,

grubg¢ utwardzonego pobocza nie 7o sk rézni¢ od grubdci projektowanej o

+ 10%.

Zaleca s} bad& grubai¢ utwardzonego pobocza w 3 punktach, lecz nie readzi

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Szczeg6tow zasady obmiaru robot

Szczegotowe zasady obmiaru robét podano w SST @8M©.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanego utwardzonego
pobocza.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Szczegdtowe zasady odbioru robot

Szczegotowe zasady odbioru robét podano w SST DBMIO.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 8.
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Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, ST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji
wedlug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robo6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegagcych zakryciu podlegaj
— wykonanie koryta i przygotowanie podé

Odbiér tych robét powinien lyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00
»~Wymagania ogolne” [1] oraz niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Szczegotowe ustalenia dotygze podstawy ptatndci

Szczegblowe ustalenia dotyce podstawy ptatgsi podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 futwardzonego pobocza obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

— przygotowanie podia,

— dostarczenie materiatow i spta,

— ewentualne $ciecie istniejcego pobocza, ew. spulchnienie, wyprofilowanie i
zag:szczenie gruntowego pobocza,

— przygotowanie i dostarczenie mieszanki kruszywaataego,

— wykonanie nawierzchni utwardzonego pobocza wedlugmaga dokumentacji
projektowej, ST i specyfikacji technicznej,

- przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprgu.

9.3. Sposob rozliczenia rob6t tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t olkilenych niniejsa SST obejmuije:
— roboty tymczasowe, ktérey potrzebne do wykonania robét podstawowych, alespie
przekazywane Zamawigiemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzysge, ktére s niezkedne do wykonania robd6t podstawowych,
niezaliczane do robét tymczasowych, jak geodezyjytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Szczegotowe specyfikacje techniczne (SST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania og6ine
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2. D-01.00.00 Roboty przygotowawcze
3. D-02.00.00 Roboty ziemne
10.2. Normy

4. PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezmanych i zwiazanych hydraulicznie
materiatdbw stosowanych w obiektach budowlanych
i budownictwie drogowym (patrz: poz. 7 i 8)

5. PN-EN 13285:2004 Mieszanki niezwane. Specyfikacje (patrz: poz. 7 i 8)

6. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badanie probekty

7. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa fagnalo nawierzchni
drogowych (W okresie przgiowym norma mée by
stosowana zamiast poz. 4 i 5)

8. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa rahg do nawierzchni

drogowych. Piasek (W okresie prag@pwym norma moe
by¢ stosowana zamiast poz. 4 i 5)

10.3. Inne dokumenty

9. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrda 2 marca 1999 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpad& drogi publiczne i ich
usytuowanie. Dz. U. nr 43, poz. 430

11. ZAL ACZNIKI

ZAt ACZNIK 1
ZASADY PROJEKTOWANIA UTWARDZONYCH POBOCZY

Szeroka¢ i pochylenia (wg [9])

Pobocza drogi klasy A (autostrady) lub S (drogi peksowej) skiladaj sie z
umieszczonego przy jezdni pasa awaryjnego i gruagmvpobocza.

Na drogach klasy GP (gtéwnych ruchu przyspieszope@o (gtéwnych) i Z
(zbiorczych), w zalenosci od potrzeb, w tym ruchu lokalnego i pieszychgsézpobocza
przylegajca do jezdni mze by utwardzona. Utwardzone pobocze powinno dmie
szerokd¢ nie mniejsz niz 2,0 m, a przy przebudowie, remoncie lub etapowduidowy
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drog, dopuszcza siw trudnych warunkach terenowych utwardzone pobacsaerokéci
mniejszej nkt 2,0 m. Pochylenie podine i poprzeczne utwardzonego pobocza powinno
by¢ dostosowane do pochyl@asa ruchu, przy ktérymesono znajduje (zat. 2, rys. 11 2).

1.2. Nawierzchnia (wg [10])

Nawierzchnia utwardzonego pobocza powinna:

— zapewnt, facznie z nawierzchgijezdni, szczeln@ korpusu drogowego,
— zachowa trwatas¢, uwzgkdniajgc specyfik jego eksploataciji,
— odr&@nia¢ si¢ kolorem, w miag mozliwosci, od nawierzchni jezdni.

Konstrukcja nawierzchni utwardzonego pobocza obgmwarstwy jezdne,
warstwe gorrg podbudowy, warster dolng podbudowy i ulepszone podi, przy
wystepowaniu gorszych warunkéw gruntowo-wodnych padiézat. 2, rys. 3).

Do wykonywania warstw rimych utwardzonego pobocza na drogach istoyeh
zaleca si wykorzystywd, w jak najszerszym zakresie, grunt vgpstiagcy w poboczu.

Uktad warstw powinien bytak zaprojektowany, aby styk kraszi nawierzchni
utwardzonego pobocza z kredzig nawierzchni jezdni byt rowny, szczelny i trwaty. W
zwigzku z tym, w przypadku ,schodkowego” zakaenia nawierzchni jezdni, gruigo
warstw utwardzonego pobocza powinna w zasadziewiddat wysokdci ,schodkow”, w
celu umaliwienia dobrego zagszczenia warstw.

Konstrukcja styku nawierzchni jezdni i utwardzonegmbocza powinna
umazliwia¢ odpowiednie zagszczenie warstw w oblbie styku, a take zapewnié trwalk
ochrore krawedzi nawierzchni jezdni przed uszkodzeniem.

Konstrukcja nawierzchni utwardzonego pobocza powinby zgodna z
ustaleniami dokumentacji projektowej, uwedhiajgcej ndnos¢ podiaza i sposob
wykonania, np. jednoczesne wykonanie odnowy lub @cnienia nawierzchni jezdni
(przyktady: zat. 2, rys. 4).

ZAL ACZNIK 2
RYSUNKI (wg [10])

Rys. 1. Przyktad utwardzonego pobocza o géabmniejszej nt gruba¢ jezdni
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Rys. 2. Przyktad utwardzonego pobocza przy etapawazbudowy szerokai jezdni
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Rys. 3. Konstrukcja nawierzchni utwardzonego pobocz

Warstwy jezdne

Warstwa gorna podbudowy

Warstwa dolna podbudowy

Ulepszone podioze
IR /N Naturalne podloze

Rys. 4. Przykladowe wybrane konstrukcje nawierzceiwardzonego pobocza z kruszywa
tamanego niezwirzanego



D-06.03.01a
Pobocze utwardzone kruszywem famanym

15

]
1

:

Y
T
*

30

NN
X
NN

NN

22 % 17 2 22

L

e==a Powierichniowe utrwalenie
L1 Mieszanka mineralno-asfaltowa

Kruszywo lamane nie;wigzane (stabilizowane mechanicinie)

Grunt stabilizowany spoiwem R,,= 1,5 MN/m’




